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1. INFORMACJE OGOLNE

Projekt dotyczy okreslenia sposobu naprawy i zabezpieczenia wewnetrznych
powierzchni Wydzielonej Komory Fermentacyjnej WKFZ nr 26/3, zlokalizo-
wanej na terenie Oczyszczalni Sciekéw FORDON w Bydgoszczy .

Pelnemu zabezpieczeniu podlega cale wnetrze zbiornika. Podstawowe wy-
miary zbiornika:

- srednica 18,00 m
- wysoko$¢ catkowita 23,07 m
- wysokos$¢ plaszcza 20,44 m

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

2.1. Zakres robot
Wykonawca odpowiada za jakosciowo dobre wykonanie prac oraz ich zgod-
no$¢ z ,,Projektem Budowlano- Technicznym Remontu Powierzchni We-
wnetrznych WKFZ nr 26/3” (PBT) , Specyfikacja Techniczng Wykonania i
Odbioru Robo6t Budowlanych (ST) oraz obowigzujacymi przepisami i sztuka
budowlana.

Zakres robot przewidziany dokumentacja:

~ czyszczenie powierzchni wewnetrznych

~ obrdobka strumieniowo- $cierna podtoza przeznaczonego do zabezpie-
czenia

~ naprawa podtoza betonowego (peknigcia 1 ubytki)

~ wykonanie powtoki chemoodpornej na wewngtrznej powierzchni dna i
ptaszcza w pasie ponizej zmiennego zwierciadta Sciekow

~ wykonanie powtoki chemoodpornej na wewngtrznej powierzchni ko-
puly 1 ptaszcza w pasie zmiennego zwierciadla §ciekow

~ uszczelnienie styku fundamentu 1 ptaszcza

Powyzsze prace nalezy wykonac po uprzednim montazu i odbiorze rusz-
towan wewnetrznych w zbiorniku, zainstalowaniu niezb¢dnych oston klima-
tycznych 1 pozarowych oraz wentylacji.

Wykonawca powinien zapewni¢ cato$¢ robocizny, sprzgtu, narzedzi i
transportu niezbednych do wykonania robot objetych umowa, zgodnie z jej
warunkami, PBT, ST i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru inwe-
storskiego. Przed ostatecznym odbiorem prac, Wykonawca zobowigzany jest
do uporzadkowania placu budowy i przyleglego terenu, oraz dokonania rozli-
czenia wykonanych robdt 1 materiatéw pochodzacych z demontazu. Do dnia
odbioru Wykonawca przedstawi Inwestorowi komplet dokumentow budowy
wymaganych przepisami prawa budowlanego, oraz dokona z Inwestorem roz-
liczenia zuzytych medidw 1 wynajmowanych pomieszczen.



2.2. Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji rob6t (od momentu przejecia do przekazania placu bu-
dowy), Wykonawca odpowiedzialny jest za ochrong¢ rob6t oraz mienia Inwe-
stora, przekazanego wraz z placem budowy. Wykonawca utrzymywac bedzie
roboty do momentu koncowego odbioru prac. Utrzymanie powinno by¢ pro-
wadzone w taki sposob, aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caly czas, az do odbioru koncowego.

W przypadku zaniedbania utrzymania przez Wykonawce, na polecenie inSpek-
tora nadzoru inwestorskiego powinien on rozpocza¢ tego typu roboty, jednak
nie pozniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robét z
winy Wykonawcy.

2.3. Zgodnos¢ robot z PBT i ST

Projekt budowlany- techniczny (PBT), specyfikacja Techniczna (ST) oraz inne
dodatkowe dokumenty przekazane przez inspektora nadzoru inwestorskiego
(np. protokoty koniecznos$ci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania),
stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng czgscig umowy, a wymagania
w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ ewentualnych btgdow w PBT lub
ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ inspektora
nadzoru, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek.

Wszystkie zrealizowane roboty powinny by¢ zgodne z PBT i ST.
Dane okreslone w PBT 1 ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy roboty nie beda w petni zgodne z PBT lub ST 1 wpty-
nie to na zmiang parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie roboty
powinny by¢ wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2.4. Teren budowy

2.4.1. Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni przed ustalonym terminem

przekazania terenu budowy, nast¢pujace dokumenty:

- os$wiadczenia 0sob funkcyjnych o przyjeciu obowigzkoéw na budowie (kie-
rownik budowy, kierownicy robot).

Inwestor przekaze teren budowy Wykonawcy w terminie ustalonym umowa.

W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze Wykonawcy dzienniki

budowy wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z ma-

terialéw wiasnych 1 usunie nieodptatnie opomiarowanie punktow poboru me-

diow w sposob uzgodniony z dostawca (uzytkownikiem obiektu).



2.4.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt rozpoczecia i prowadzenia robot Wykonawca obwiesci publicznie w spo-
sob uzgodniony z inspektorem nadzoru inwestorskiego oraz przez umieszcze-
nie, w miejscach 1 ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestor-
skiego, tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietla-
nych. Inspektor nadzoru inwestorskiego okresli niezbedny sposob ogrodzenia
terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robdt nie podlega odrebnej za-
placie.

2.5. Powiazania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna

2.5.1. Stosowanie si¢ do ustalen prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowaé wszystkie przepisy powszech-
nie obowigzujace oraz przepisy (wydane przez odpowiednie wladze miej-
scowe), ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami oraz musi by¢ w
peini odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.
Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych lub innych praw wlasnosci
1 bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnianie wszystkich wymagan praw-
nych dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych,
urzadzen, materialdéw lub metod. W sposob ciaggly powinien informowac in-
spektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odnos$ne
dokumenty.

Jesli niedotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastgpstwa finansowe lub
prawne, to w catosci obcigzg one Wykonawcg.

2.5.2. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszcze-
niem wiasno$ci publicznej Iub prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem,
niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatah ze strony
Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wlasno$ci prywatnej badz
publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzong
wlasnos¢.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnos$ci, powinien by¢ nie gorszy niz przed
powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i urzadze-
nia podziemne oraz musi uzyska¢ od odpowiednich wtadz, bedacych wiasci-
cielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone
przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wlasciwe oznakowanie 1 zabez-
pieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen.

2.5.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i1 stosowaé, w czasie prowadzenia robot,
wszelkie przepisy ochrony srodowiska naturalnego

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:



5

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania prze-
pisoOw 1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy oraz be-
dzie unikatl uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla 0sob lub wlasnosci prywatnej 1
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia srodowiska, hatasu lub innych przy-
czyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania,

- mial szczegdlny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na bu-
dowie.

Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w srodowisku natural-
nym. Oplaty i kary za przekroczenia norm, okre§lanych w odpowiednich
przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajace z za-
niedban w czasie realizacji prac, obcigzaja Wykonawce.

2.5.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopusz-
czone do uzycia. Nie wolno stosowa¢ materialow wywotujacych szkodliwe
promieniowanie o nat¢zeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie mate-
rialty uzyte do robdt musza mie¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania wy-
dane przez uprawniong jednostke i jednoznacznie okreslajace brak szkodli-
wego oddzialywania tych materialéw na §rodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia za zgoda
Inwestora, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie dla §rodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Inwestor. Utylizacja materialow szkodliwych,
pochodzacych z demontazu, nalezy do Wykonawcy 1 nie podlega dodatkowej
oplacie.

2.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bgdzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
Wykonawca rozmies$ci na terenie budowy, w pomieszczeniach magazynowych
I biurowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty
tatwopalne beda sktadane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i za-
bezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bgdg na zasadach uzgodnionych
z przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowane poza-
rem wywotanym jego dziatalno$cig przy realizacji robot, przez personel Wy-
konawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywo-
tany dziatalnoscig osob trzecich, powstaly na skutek zaniedban w zabezpiecze-
niu budowy | materiatow niebezpiecznych.

2.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)
Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisOw dotycza-
cych BHP. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel



6

nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpiecza-
jace, socjalne oraz sprz¢t 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia 1 zdrowia
0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicz-
nego. Uznaje si¢, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan
okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie 1 sg uwzglednione w ce-
nie kosztorysowej.

Plan BiOZ stanowi odrebne opracowanie. Przed przystgpieniem do prac
musi on by¢ zweryfikowany 1 zmodyfikowany przez wykonawce prac pod ka-
tem adaptacji go do warunkow faktycznie panujacych na budowie 1 zatwier-
dzony przez inspektora nadzoru.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU I
TRANSPORTU

3.1. MATERIALY
- Akceptowanie uzytych materiatéw:
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym uzyciem materialow
przeznaczonych do robot, Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace zrédta ich wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie §wiadectwa
badania jako$ci w celu zatwierdzenia przez inspektora nadzoru inwestor-
skiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrodia nie oznacza automa-
tycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrdodta.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowa-
nia, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniaja
wymagania ST w czasie prowadzenia robot.
Jezeli materialy z akceptowanego zZrodia sg niejednorodne lub niezadowalaja-
cej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zroédlo zaopatrzenia w materialy.
Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego
miejsca, powinny by¢ z tej samej partii materialu, w celu zachowania tych sa-
mych wilasciwos$ci kolorystycznych w czasie calego okresu eksploatacji.

- Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywie-
zione z terenu budowy. Wbudowanie materialdow bez akceptacji inspektora
nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko liczac si¢ z
tym, ze roboty nie zostang przyjete 1 nie zostang zaptacone.

- Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy
beda one potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem,
zachowatly swoja jakos¢ 1 wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Przechowywanie musi si¢ odbywa¢ na zasadach 1 w warunkach okreslonych
przez producenta danego materialu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy
przed dostgpem 0so6b trzecich.
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Wszystkie miejsca czasowego skladowania materialdéw powinny by¢ po za-
konczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do stanu pierwotnego.

3.2. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot 1 bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w PBT
I ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy
sprz¢tu powinny by¢ uzgodnione 1 zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania
robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowos$ci do pracy.
Wykonawca, na zgdanie inspektora nadzoru inwestorskiego, dostarczy kopie
dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania tam,
gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwo$¢ warian-
towego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje.

Wybrany sprzet do akceptacji nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody in-
spektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zacho-
wania warunkow technologicznych, nie zostang przez inspektora nadzoru in-
westorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do kalkulowania kosztow jednorazowych
sprzgtu w cenie jednostkowej robot, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony.
Koszty transportu sprzgtu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich srodkow transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt 1 wtasciwosci
przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwal, na biezaco i na whasny koszt, wszelkie zanieCzysz-
czenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach
na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz
za jako$¢ realizowanych prac, za ich zgodnos¢ z PBT, wymaganiami ST i po-
leceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow konstrukceji, zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PBT
lub przekazanymi przez inspektora nadzoru inwestorskiego.



4.2. Decyzja i polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1 elemen-
tow robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, PBT, ST,
PN, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robdt 1 kontroli wszyst-
kich materiatdéw dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych.
Polecenia inspektora b¢dg wykonane nie pdzniej niz w czasie przez niego wy-
znaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania ro-
bot.

Ewentualne skutki finansowe z tytulu niedotrzymania terminu poniesie WyKko-
nawca.

W przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla
finalnego zakonczenia robot, inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce
na okreslone roboty, na koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robot

4.3.1. Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robot i jakos$ci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, labo-
ratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadze-
nia kontroli robdt. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotli-
wosci sg okre§lone w ST 1 normach koniecznych do wykonania robdt zgodnie
z PBT.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
norm 1 instrukcji. Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca
powiadomi inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na piSmie ich wy-
niki do akceptacji przez inspektora. Wyniki przechowywane beda na terenie
budowy i okazywane na kazde zgdanie inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego
Inspektor bedzie oceniat zgodno$¢ materialow 1 robot z wymaganiami ST, na
podstawie wynikoéw dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych ba-
dan wykaza, ze raporty Wykonawcy nie sg wiarygodne, to inspektor zleci prze-
prowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catko-
wite koszty powtornych lub dodatkowych badan poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania si¢ niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez
Wykonawcg, inspektor moze wprowadzi¢ staly, niezalezny nadzor nad bada-
niami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.




4.3.4. Atesty jako$ci materiatéw i1 urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, inspektor
moze dopusci¢ do stosowania materiaty posiadajace atest producenta, stwier-
dzajacy ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST.

W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez ST, kazda
partia materiatu dostarczona na budowe, winna posiadaé atest okreslajacy w
sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, po-
parte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wy-
nikoéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce inspektorowi. Mate-
riaty posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga by¢ badane w
dowolnym czasie.

4.3.5. Dokumenty budowy

- Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym, obowigzujagcym
Inwestora i Wykonawce w okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia
dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco 1 beda dotyczy¢
przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej i eko-
nomiczne strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, pod-
pisem osoby, ktora dokonata zapisu, z podaniem imienia 1 nazwiska oraz sta-
nowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwalg technika, w porzadku chronologicz-
nym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw. Zatagczone do dziennika bu-
dowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcz-
nika, opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:

- date przyjecia 1 zakres obowigzkdéw 0sob funkcyjnych na budowie,

- date przyjecia placu budowy,

- date rozpoczgcia robot,

- uzgodnienie przez inspektora PZJ 1 harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy 1 przy-
czyny przerw w robotach.

- daty wstrzymania robot z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

- zgloszenia 1 daty odbioru robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze-
sciowych 1 koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania rob6t podle-
gajacych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z wa-
runkami klimatycznymi,

- dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robot,
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- dane dotyczace jakos$ci materialdéw oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem autora badan,
- wyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem kto je pro-
wadzil,
- 1inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy
beda przedstawione inspektorowi do akceptacji.
Decyzje inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
uzasadnieniem stanowiska ich przyjecia.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje inspektora i Wykonawce do
ustosunkowania si¢ do jego tresci.

- Ksigga obmiaru robot
Nie jest wymagana, ale jej zalozenia moze zazadac inspektor nadzoru w przy-
padku robdt o duzym stopniu skomplikowania. Ksigga obmiaru robot bedzie
wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty
za wykonane roboty. Podstawg do wystawienia faktury bedzie zatagczony ory-
ginat protokotu odbioru poszczegdlnych elementow, potwierdzony przez in-
spektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robot.
Obmiary wykonanych robot prowadzi si¢ w jednostkach przyjetych w ST.
Ksigga obmiaru robdt zawiera karty obmiaru robét z:

- kolejnym numerem Karty,

- podstawg wyceny 1 opisem robot,

- 1lo$cig przedmiarowg robot,

- datg obmiaru,

- obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4. ni-

niejszego rozdziatu ST,

- 1loscig robot wykonanych od poczatku budowy,
Ksigga obmiaru robo6t (jesli jest wymagana), musi by¢ przedstawiona inspek-
torowi do sprawdzenia po wykonaniu robot, ale przed ich zakryciem.

- Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatow, orzeczenia o jakos$ci materiatow, recepty robocze i wyniki
badan sporzadzone przez Wykonawce, bedg stanowic¢ zatgcznik do protokotu
odbioru.

- Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:
- decyzje o pozwoleniu na budowe,
- protokot przekazania placu budowy,
- harmonogram budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru robot,
- protokoty z narad i ustalen,
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- dowody przekazania materiatow z demontazu, dowody utylizacji materia-
tow z demontazu podlegajacych utylizacji,
- korespondencja na budowie.

- Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na budowie, w miejscu odpowied-
nio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla inspektora i przedstawiane na
zyczenie Inwestora.

4.4. Obmiar robot

4.4.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonanych prac, zgod-
nie z PBT i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.
Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po powiadomieniu inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej trzy dni przed
terminem obmiaru.

Wyniki obmiaru wpisywane beda do ksiggi obmiaru robot. Jakikolwiek btad
lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukon-
czenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen inspek-
tora, dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang
do umownych ptatnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzania odbioru

Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dluzszych przerw w robotach oraz w przypadku
zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robot
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda
w sposoOb zrozumiaty 1 jednoznaczny.
Do pomiaru uzywane bgda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajace
czytelng skale, jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar.
Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie:
- podstaweg wyceny 1 opis robot,
- 1lo$¢ przedmiarowg roboét (z kosztorysu ofertowego)
- date obmiaru
- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wy-
konanie szkicu pomocniczego,
- obmiar robot z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: diu-
g0$¢ X szerokos¢ X glebokos¢ X wysokos¢ X ilos¢ = wynik obmiaru,
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- 1lo$¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,
- dane osoby sporzadzajacej obmiar.

4.5. Odbior robot

4.5.1. Rodzaje odbiorow
Roboty podlegaja nastgpujagcym odbiorom roboét, dokonywanym przez inspek-
tora:

- odbiorowi robot zanikajgcych

- odbiorowi cz¢sciowemu elementdw robot,

- odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.5.2. Odbidr robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie
ilosci 1 jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ule-
gng zakryciu.

Odbioru dokonuje inspektor.

Gotowo$¢ danej czgsci robdt zgltasza Wykonawca wpisem do dziennika bu-
dowy z jednoczesnym powiadomieniem inspektora. Odbior przeprowadzony
bedzie niezwtocznie, jednak nie p6Zniej niz w ciggu trzech dni od daty zglo-
szenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym inspektora.

4.5.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot.
Odbioru robot dokonuje inspektor.

Gotowos$¢ danej czeSci robdt do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do
dziennika budowy z jednoczesnym powiadomieniem inspektora. Odbior prze-
prowadzony bedzie niezwlocznie, jednak nie pdzniej niz w ciagu trzech dni od
daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniu o tym fakcie
inspektora.

4.5.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakos$ci 1 wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz
gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpi-
sem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie inspektora.

Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika bu-
dowy inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca przekaze inspektorowi
nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy dokumenty zgodnie z
wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdze-
nia gotowosci do odbioru, Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie
rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie
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prac komisji nastgpi nie p6zniej niz przed uptywem terminu okreslonego w
umowie.

Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przed-
tozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréow, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robdot z PBT, PN 1 ST. W toku odbioru ostatecznego ko-
misja zapozna si¢ z realizacjg robot, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych 1 robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot
uzupehiajacych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin od-
bioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robot w po-
szczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PBT lub ST,
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploata-
cyjne obiektu 1 bezpieczenstwo osob 1 mienia, komisja dokona potracen, oce-
niajac pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt, zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym 1 zaistniatych w
okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robodt jest
protokot odbioru ostatecznego, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwe-
stora.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé operat
kolaudacyjny zawierajacy:

- PBT powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi

- Dziennik budowy — oryginat i kopi¢

- Obmiar robdt (jesli jest wymagany)

- Wyniki pomiaréw kontrolnych

- Atesty jakosciowe wbudowanych materialow

- Protokoty préb i badan

- Protokoty odbioru robot zanikajacych

- Oswiadczenia oséb funkcyjnych na budowie wymagane prawem budow-

lanym
Inne dokumenty wymagane przez Inwestora

w przypadku gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgl¢dem przygotowania do-
kumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozu-
mieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin tego odbioru.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetiajace
beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone
pismem przez Wykonawcg do odbioru, w terminie ustalonym przez komisje.
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4.6. Podstawa platnosci

Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania 1 badania sktadajace si¢ na
jej wykonanie, okre§lone w ST 1 PBT.

Cena obejmuje

- robocizne

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami jednorazowymi (sprowa-
dzenia sprzetu plac budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowi-
sku pracy)

- koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownic-
twa zakladu, pracownikéw nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace
BHP, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przed-
siebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu
wydatkow, ktoére moga wystgpi¢ w czasie realizacji robot.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robot bedzie, potwierdzony
przez inspektora nadzoru, protokol czesciowego wykonania 1 odbioru robot,
ustalony w oparciu o procentowe zaawansowanie robot w danej branzy, dla
poszczegolnych elementéw robot.



Specyfikacja Techniczna zgodna z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004.

(Dz. U. nr 202, poz. 2072)
WYKONANIE NAPRAW BETONU | POWLOK
ANTYKOROZYJINYCH
W WKFZ nr 26/3
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LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU ZAPRAWAMI
TYPU PCC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajacych na wypetnieniu ubytkow betonu 1 wy-
roéwnaniu (reprofilacji) powierzchni konstrukcji betonowej lub zelbetowe;j pre-
paratami do napraw betonu.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy
wypehianiu ubytkéw 1 wyro6wnaniu (reprofilacji) betonu konstrukcji 1 obej-
mujg:

e Mmontaz i demontaz rusztowania,

e przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacja istniejagcych
powlok zabezpieczajacych, czyszczeniem strumieniowo-$ciernym oraz z
oczyszczeniem odkrytej skorodowanej stali zbrojeniowej,
zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtoka zabezpieczajaca,
wykonanie warstwy sczepnej,
wykonanie warstwy wypelniajacej ubytek w konstrukeji,
ewentualne wygladzenie powierzchni za pomoca szpachlowki (reprofila-
cja),
pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,

e przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w spe-
cyfikaciji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowied-
nimi normami oraz okresleniami podanymi w ST MD.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

14.1. Zaprawa PCC — zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycz-
nej.

14.2. Warstwa sczepna — (podktadowa) warstwa zwigkszajaca przyczep-
nos$¢ zaprawy naprawczej do poditoza betonowego lub zelbetowego.

1.4.3. Szpachlowka wyrownawcza — drobnoziarnista zaprawa wypeniajaca
pory i raki i wygtadzajaca powierzchni¢ betonu lub zelbetu, tworzac odpowied-
nie podtoze pod powloki ochronne.
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1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktoérej wystepuje kondensacja
pary wodnej w postaci rosy przy okreslonej temperaturze i wilgotnosci powie-
trza.

1.45. Metoda ,,pull off"" — metoda badawcza polegajaca na pomiarze wytrzy-
matos$ci betonu na odrywanie, nazywana niekiedy takze ,,Bond-Test". Jej istota
polega na odrywaniu za pomocg sitownika, przyklejonego do podtoza metalo-
wego krazka.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacjg Projektowa ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wyma-
gania dotyczace robot podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” .

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow
Do wykonania warstwy sczepnej 1 wypetnienia ubytkow w podtozu wraz z
jego ewentualnym wyrdéwnaniem (reprofilacja) nalezy stosowac zaprawy PCC
nalezace do jednego systemu naprawczego, posiadajace aktualng Aprobate
Techniczna lub wazne Swiadectwo Dopuszczenia do stosowania wydanej
przez IBDiM, wykazujace nastgpujace cechy ogolne:

e mozliwos¢ stosowania na wilgotnym podiozu,
wysoka wytrzymatos¢ na odrywanie od betonu,
niski skurcz 1 naprezenia wilasne,
wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna,
odporno$¢ na mroz i sole odladzajace.
Do napraw konstrukcji betonowych lub zelbetowych nalezy stosowa¢ mate-
riaty konfekcjonowane tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem 1 do-
starczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. Wykonawca obo-
wigzany jest udokumentowac zrodlo zakupu materiatow 1 przedtozy¢ je z ate-
stem Inzynierowi do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko
materialy zaakceptowane przez Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany
jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowania oraz wlasciwego przechowywania materialéw. Za jako$¢ wbudo-
wanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.2 Wymagania szczegotowe

Zaprawami PCC uzupelnia si¢ ubytki betonu na gltgbokos¢ 0,5 + 5,0 cm. Mig-
dzy warstwami zaprawy naprawczej i podtozem betonowym lub zelbetowym
stosuje si¢ warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubo$¢ warstwy po-
winna by¢ zgodna z zaleceniami producenta materiatu.

e Maksymalna $rednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wigksza niz /3 gru-
bosci uktadanej warstwy 1 <8 mm,

e Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na $ciskanie:
» po 7 dobach > 30 MPa
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» po 28 dobach > 40 MPa,
e Srednia wytrzymatos¢ stwardniatej zaprawy na zginanie:
» po 7 dobach > 5 MPa
» po 28 dobach > 9 MPa,
e Skurcz po 90 dobach < 1,4%,
e Przyczepnos$¢ do betonu po 7 dobach:
» wartos¢ srednia > 2,0 MPa
» warto$¢ minimalna > 1,5 MPa.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje si¢ zastosowac:

2.2.1. Mineralng zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczenia odkrytej stali
zbrojeniowej
2.2.2. Mineralng zaprawe na warstwe sczepng
2.2.3. Mineralne zaprawy do wypelnienia ubytkow w podtozu:
e zapraw¢ o uziarnieniu do 2 mm do wypelniania ubytkow warstwa grub.
5+ 50 mm
e zapraw¢ o uziarnieniu do 0,5 mm do szpachlowania, wyro6wnywania i
wygladzania powierzchni betonowej
Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania ak-
ceptacji Projektanta i Inzyniera. Zastosowany material musi posiada¢ Apro-
bate Techniczng IBDiM oraz spelnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

2.3. Material do czyszczenia $ciernego — nie powinien zagraza¢ srodowisku.
2.4. Woda — jak do betonu.

3. SPRZET

Wybor sprzetu 1 narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do techno-
logii robot przewidzianej przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i
podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien dysponowac podczas
prowadzenia robot wilgotnosciomierzem 1 termometrem elektronicznym do
pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT

Transport dowolnymi §rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzy-
niera w sposob nie wptywajacy na obnizenie jakoSci przewozonych materia-
tow tzn. np. zabezpieczenie przed deszczem skladnika suchego zaprawy oraz
mrozem sktadnika plynnego. Sktadowanie materiatow musi rowniez spetniac
powyzsze warunki.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Ogoblne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Przygotowanie (oczyszczenie) powierzchni betonu i roboty reprofilacyjne pro-
wadzi¢ nalezy przy pelnym zabezpieczeniu ruchu drogowego ekranami
ochronnymi i odpowiednim, uzgodnionym oznakowaniu robot. Wykonawca
powinien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu robot
przy naprawach konstrukcji betonowych lub zelbetowych w technologii za-
twierdzonej przez Inwestora. Przed przystapieniem do prac naprawczych wy-
konawca 1 Inzynier dokonaja niezbednych ustalen technologicznych.

5.2. Zakres robot

5.2.1. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robot winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Techniczne;j
oraz kart technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca
winien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgled-
niajacy czas schnigcia kolejnych warstw. Nalezy przestrzegac¢ temperatur pod-
toza, otoczenia 1 materiatow podanych w kartach technicznych, ktore nie po-
winny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicz-
nymi temperaturami, w czasie deszczu 1 przy wilgotnosci powietrza przekra-
czajacej 90%.

5.2.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupehlieniu ubytkow betonu ma
szczegOlne znaczenie. W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace
prace:

e usuni¢cie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz po-
wierzchniowych zanieczyszczen

e usuni¢cie mleczka cementowego 1 slabo zwigzanych warstw betonu
przez piaskowanie, hydropiaskowanie lub groszkowanie,

e usuni¢cie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie
naktadanych materiatow z betonem lub na karbonatyzacje¢ betonu albo
korozje stali zbrojeniowej,

¢ odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

e oczyszczenie odstonigtych pretdw zbrojeniowych z rdzy do metalicz-
nie btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO
8501-1:1996, przez strumieniowanie sprezonym powietrzem z trwa-
tym $cierniwem,

e podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne 1 wystarczajaco nosne,

e krawedzie obszarow naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny
by¢ odkute pod katem 60 + 90°C.
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Ze wzgledu na mozliwo$¢ utraty przez obiekt stateczno$ci, rozbidrki 1 na-
prawy nalezy wykonywa¢ w obecnosci kierownika budowy 1 Inzyniera. Wy-
konawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci
na odrywanie i dokumentowac¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protoko-
tem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu
nalezy wykonywac tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robot.

W przypadku konieczno$ci odkucia betonu na znacznym obszarze, mo-
gacym mie¢ wplyw na statyke konstrukcji lub jej poszczegolnych elemen-
tow nalezy przerwac roboty i zawiadomi¢ Inzyniera oraz autora projektu na-
prawy. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania Wy-
trzymato$ci na odrywanie 1 dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie pod-
loza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymato$é betonu na odrywa-
nie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa (wg PN-92/B-01814), a minimalna
miejscowa wytrzymalos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa wg Warunkow
Technicznych jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg PN-92/B-
01814). Srednia wytrzymato$é betonu na $ciskanie nie powinna byé mniejsza
od 25 MPa (wg PN-74/B-06262). Warto$¢ t¢ mozna zapewni¢ za pomocg od-
powiedniej obrobki wstepnej np. frezowania, piaskowania, natryskiwania
strugg wody pod wysokim cisnieniem. Wykonawca zobowigzany jest dokumen-
towa¢ odpowiednie przygotowania podloza protokolem z wynikami badan. Je-
zeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usunigte wedtug za-
sad okreslonych przez Inzyniera. Warstwy reprofilujace nalezy wykonywac na
podtozu statym 1 wolnym od plam olejowych 1 pytu. Podloze nalezy wstepnie
nasaczy¢ kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna by¢ matowa 1 wilgotna.
Nalezy bezwzglednie usuna¢ pozostatosci wody jak réwniez film wodny. WYy-
konawca zobowigzany jest dokumentowac¢ odpowiednie przygotowanie pod-
toza protokotem z wynikami badan.

Nalezy stosowac si¢ $cisle do wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewta-
sciwych narzedzi 1 odkucia zbyt malej lub zbyt duzej partii betonu naraza si¢
badz na szybka ponowng korozje lub zbyt duze koszty zwigzane z nadmiernym
zuzyciem drogiego materialu naprawczego.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sa jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania
z woda. Miesza si¢ je w odpowiednich, okreslonych w instrukcjach propor-
cjach, dodajac do wody w mieszarkach suchy sktadnik. Nalezy miesza¢ mie-
szadtem wolnoobrotowym lub w betoniarce.

Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsy-
stencji. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na dno 1 Scianki pojemnika, prze-
strzegajac czasu mieszania. Nalezy ogranicza¢ napowietrzanie mieszanek sto-
sujac odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do uzycia za-
raz po wymieszaniu.

Najlepiej przygotowywac mieszanki z petnych zawarto$ci opakowan.
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Doktadne informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczeg6dlne znaj-
duja si¢ w specjalnych informacjach technicznych o produktach.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powloka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polime-
rami, stosowana do powlekania pretow zbrojenia w powigzaniu z zaprawag na-
prawcza.

Na oczyszczone do stopnia czystosci SA 21 1/2 wg PN-1SO 8501-1:1996 prety
zbrojeniowe nanosi si¢ dwukrotnie matym pedzlem lub wio$nikiem uzyskang
zawiesing. Prety zbrojeniowe poza oczyszczeniem jak w p. 5.2.1. muszg by¢
catkowicie suche. Wokot pretow beton nalezy zukosowaé pod katem 45°
do powierzchni. Drugg warstwe¢ nanosi si¢ po zwigzaniu pierwszej Warstwy
lecz nie wczesniej niz po 3 godzinach.

Zalecane sg temperatury podloza i powietrza w czasie obrobki od +5 do
+30° C (zalecana temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza
ponizej 60%). Stwardniatego juz szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu
wody.

Grubos$¢ nanoszonej warstwy powinna wynosi¢ co najmniej 1,1mm (po-
wloka ochronna powinna catkowicie zakrywac¢ uzebrowanie stali).

Partie betonu ktore granicza z pregtami zbrojeniowymi, mogg zosta¢ poma-
lowane na szerokos$¢ do 2 cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyj-
nego nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu wigzania. Przy silnym
nastonecznieniu, oddzialywaniu deszczu lub mrozu, nalezy stosowac szcze-
golne $rodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

W czysta 1 szorstkg powierzchni¢ ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjne
weciera si¢ za pomocg pedzla lub szczotki warstwe sczepng. Nie nalezy do-
puszcza¢ do podsychania warstwy sczepnej przed natozeniem nastepne;j
warstwy wypelniajacej ubytek. Jezeli beton jest bardzo suchy, nalezy na-
wilzy¢ go w dniu poprzedzajacym naprawe, tak, by w czasie naktadania
warstwy sczepnej byt on matowo wilgotny. Ponadto nalezy usuna¢ katuze,
jak rowniez film wodny.

5.2.6. Wykonanie warstwy reperacyjnej — wypelnienie przygotowanych
powierzchni ubytkow modyfikowang tworzywem sztucznym zaprawa na ba-
zie cementu PCC.,

Przygotowana mieszanke nalezy nanosi¢ stosujgc nacisk, warstwami na ak-
tywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepng. Wigksze ubytki mu-
sza by¢ wypelione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej war-
stwie posredniej nalezy nadac szorstka powierzchnie, a po jej wyschnieciu
kazdorazowo powlec warstwg sczepng. Nalozonej zaprawy nie nalezy nano-
si¢ poza obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie wygtadzi¢ pacg. Zaprawe
nanosi¢ nalezy z uzyciem nacisku, dobrze j3 zageszczajac, drewniang packa
tynkarska lub kielnig nie dopuszczajac do powstania pustek powietrznych.
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Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe
bylto nanoszenie warstwy zawsze na §wiezg warstwe sczepng (warstwa wig-
z3ca 1 zaprawa wypeltniajaca ubytek powinny by¢ przygotowywane jedno-
czesnie). Natozong w ten sposdb zaprawe nalezy natychmiast wyrownac tatg
do zadanej grubosci, a nastepnie krotko wygladzi¢ paca. Przy wiekszych po-
wierzchniach celowe jest uzycie belki wibracyjnej. Nalezy przestrzegac
czasu obrobki materiatu (zaleznej od temperatury). Kazdorazowo winna
by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byto prawidtowe wy-
konanie warstwy. O ile ubytek ma gl¢bokos¢ wieksza niz Scm nalezy sto-
sowac prety zbrojeniowe @ 6mm przyspawane do istniejgcego zbrojenia lub
naktada¢ zaprawe¢ wielowarstwowo. Reprofilujgce podtoze betonowe drob-
noziarniste zaprawy szpachlowe na bazie cementu nakladamy bez warstwy
sczepnej na matowo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie z kartg techniczng
producenta) w 1- 2 procesach roboczych (wliczajac w to szpachlowanie
,drapane”) za pomocg pacy lub kielni. Grubos¢ szpachlowki nie powinna
przekracza¢ 5 mm.

5.2.7. Pielegnacja
Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte po-
wierzchnie betonu wymagaja:

e ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu
wysokich temperatur, mrozu oraz przeciaggdw powietrznych, utrzymy-
wac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami),

e W stanie Swiezym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwa¢ woda,

e w czasie dojrzewania (a szczegolnie w czasie wigzania betonu) ochrony,

e zabetonowanych elementow przed uderzeniami i drganiami.

Obowigzuja zasady pielgegnacji materialdéw budowlanych wigzanych cementem.
Jezeli producent nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe
nalezy pielegnowac¢ przez co najmniej 5 dni. Czas trwania pielggnacji nalezy
dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju zaprawy naprawczej i panujagcych warunkow
atmosferycznych.

5.2.8. Wykonanie warstwy szpachlowej

Warstwa szpachlowa (wyréwnujgca) musi by¢ kompatybilna z pozostatymi ma-
teriatami PCC 1 tworzy¢ z nimi jeden system. Wielko$¢ uziarnienia materiatu
nie moze przekracza¢ 0,5mm a grubo$¢ warstwy winna zawiera¢ si¢ mi¢dzy
2,0a 4,0 - 5,0mm. Wytrzymato$¢ szorstkiego podtoza na odrywanie, na ktére
aplikowana bedzie szpachlowka, nie powinna by¢ mniejsza niz 1,5MPa.
Materiat nalezy przygotowac poprzez wymieszanie go z woda wedtug instrukcji
producenta i naktada¢ na matowo-wilgotne podtoze. Temperatura powietrza i
podtoza w czasie obrébki winna zawiera¢ si¢ pomiedzy +5 a +30°C. Wykonang
powloke nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wyschni¢ciem unikajac przeciggdw
powietrznych. Okres pielegnacji nie powinien by¢ krdtszy niz 5 dni. W stanie
Swiezym zaprawe chroni¢ przed mrozem i przesuszaniem.
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UWAGA: Projektuje si¢ uzycie szpachléwki siarczanoodpornej wzmoc-
nionej wloknami polipropylenowymi o wytrzymalosci koncowej na
Sciskanie nie mniejszej niz 4SN/mm? (R4) i absorpcji kapilarnej
<0,5kg/m2h?05,

5.2.9. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czys$ci¢ zwykla, czysta wodg. Resztki materiatu i
pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami.

W trakcie pracy zaleca si¢ noszenie rekawic, okularo6w 1 ubran ochronnych.
Nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie
pracy i oznaczen na opakowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola catosci wykonania robot obeymuje:
e wykonanie rusztowan pomostow roboczych,
przydatno$¢ materialéw do wbudowania,
przygotowanie podtoza,
jakos¢ wykonanych napraw,
zachowanie warunkow zabezpieczenia Srodowiska przed skazeniem.

6.1. Sprawdzenie jakoSci materialow

Ocena materiatow winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zo-
bowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na
zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych ba-
dan petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmioto-
wych i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem. Ponadto wykonawca zo-
bowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowa-
nia, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow. Za wbu-
dowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.2. Kontrola przygotowania podloza
Ocena wytrzymato$ci na odrywanie metoda ,,pull off” :

e pomiar wytrzymato$ci na odrywanie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-92/B-
01814; nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na kazde 25m? powierzchni
oczyszczonego podloza, lecz nie mniej niz 5 dla kazdego elementu,

e w przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykona¢ do-
datkowe pomiary w miejscach wskazanych przez Inzyniera,

¢ na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymato$ci betonu nalezy wyliczy¢
wartos¢ srednig z wynikow,

¢ jakos¢ podtoza betonowego mozna uznaé¢ za zadowalajaca, jesli uzyskana
warto$¢ $rednia wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz
1,5MPa, przy czym minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze
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by¢ nizsza od 1,0MPa,

o jezeli warto$¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0MPa, nalezy wy-
kona¢ dodatkowe oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1m. W przypadku
gdy dodatkowe oznaczenie spelni warunek minimalnej wytrzymatos$ci na
odrywanie 1 rownoczesnie warto$¢ §rednia z wszystkich oznaczen nie be-
dzie nizsza niz 1,5MPa, to nalezy uznac¢, ze warunek wytrzymatosci pod-
toza betonowego na odrywanie zostal spetniony.

6.3. Sprawdzenie wykonywanych prac

Zastosowany material powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez
IBDiM oraz atest wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢
dostarczonego materiatu z Dokumentacja Projektowa i zdolno$¢ do uzycia z
uwagi na okres sktadowania.

Badaniu podlegaja :

a) w czasie uktadania warstwy czepnej: jako$¢ podtoza, temperatura po-
wietrza 1 podtoza, zgodno$¢ uzywanych materiatow z Dokumentacja
Projektows.

b) po wykonaniu warstwy wyrownawczej :

e jej grubos¢ (odstepstwo od grubosci przyjete; w Dokumentacji Pro-
jektowej moze wynosi¢ £ 0,5mm + 1mm),

e wytrzymato$¢ na odrywanie zgodnie z p. 2.2.

e ro6wno$¢ mierzona tatg dlugosci 2m — dopuszczalne nieréwnosci
wynoszg + 3mm.

6.4. Badania w trakcie wykonywania robot

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kon-
trolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi. W trakcie prowadzenia ro-
bot nalezy, w sposob ciggly kontrolowaé temperature 1 odpowiedniag suchos¢
badz wilgotnos¢ podtoza, a réwniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.5. Kontrola po wykonaniu robot

Jako$¢ wykonanej naprawy ocenia Inzynier po sprawdzeniu wygladu 1 na pod-
stawie przedstawionych przez Kierownika dziennikow wykonania naprawy
powierzchniowej. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegodlnosci
moze on uzna¢ za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wyko-
nawce.

Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od podtoza nalezy
wykona¢ wg PN-B-01814:1992. Zasady badania jak w p. 6.2. Miejsca uszko-
dzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, ktora
byla stosowana do napraw, zachowujac wymagania technologiczne odnos$nie
jej stosowania. W czasie prac nalezy dazy¢ do odtworzenia, w miejscu wyko-
nania naprawy, charakteru istniejacej faktury.

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykonaé
zgodnie z PN-S-10040:1997. Po zakonczeniu naprawy wskazane jest spraw-
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dzenie wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianym elemencie, metodami nie-
niszczacymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w projekcie.
InZynier moze pobiera¢ probki materiatdéw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swdj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze ba-
dania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy
lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatko-
wych badan albo moze opiera¢ si¢ wytgcznie na wlasnych badaniach przy oce-
nie zgodnos$ci materiatlow 1 robot z niniejszg specyfikacja. Catkowite koszty
takich powtérnych lub dodatkowych badan 1 pobierania probek zostang ponie-
sione przez Wykonawce. Wszystkie wyzej wymienione badania wykonawca
wykonuje w obecnos$ci Inzyniera, a wyniki zalgcza do dokumentacji powyko-
nawczej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy warstwy wyrdéwnawczej, sktadaja-
cej si¢ z warstwy sczepnej 1 wlasciwe] warstwy wyroOwnawczej. Placi si¢ za
wykonang 1lo$¢ jednostek, wg rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci
z ilo$cig podang w projekcie 1 ST musi zaakceptowac Inzynier. Obmiar robot
odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera 1 wymaga jego akceptacji. Budowa 1 roz-
biorka rusztowan, pomostoéw, przygotowanie powierzchni 1 wywo6z materia-
tow odpadowych nie podlega osobnemu obmiarowi i miesci si¢ w jednostce
obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogo6lne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania
0go6lne”.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegaja-
cych zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardéw, ba-
dan 1 oceny wizualne;.

8.2. Szczegolowe zasady odbiory robot
Odbiorowi podlegaja:

e wykonane rusztowania i pomosty robocze,

e przygotowanie podtoza betonowego,

° Wykonana warstwa naprawcza.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiarow 1 badan z
biezacej kontroli materialéw 1 robdt. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
ogledzin, pomiaréow 1 wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wyko-
nawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupeiniajacych ba-
dan 1 pomiarow wtedy, gdy:

e zakres lub czgstotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza

specyfikacja,
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¢ istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci ba-
dan Wykonawcy.

Koszty tych badanh ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki po-
twierdzg watpliwosci Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robdt po-
prawkowych, wedlug zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier
moze uzna¢ wade za nie majacy zasadniczego wplywu na cechy eksploata-
cyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos$¢. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
InZynierem.
Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem,
zgodnie z przyjetymi w ST DM.00.00.00. zasadami.
Podstawa odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
o wykonaniu robot zgodnie z projektem 1 ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonang 1 odebrang ilo§¢ metrow kwadratowych powtoki repro-

filacyjnej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
e zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikéw produkeji,

przygotowanie podtoza do nanoszenia powtoki,

natozenie wszystkich warstw,

przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,

dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych

przez przerw miedzy poszczegolnymi operacjami,

e zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa 1 higieny
pracy,

e zabezpieczenie otoczenia i uzytkownikow tras komunikacyjnych przed
szkodliwym oddziatywaniem robot,

e uporzadkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i
badania.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

PN-74/B-06261 Metoda ultradzwickowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzy-
matos$ciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.
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PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje

betonowe i1 zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok
ochronnych.

PN-B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-1SO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Arkusz 2: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych
powlok.

,Zalecenia Dotyczace Oceny Jakosci Betonu (In-Situ) w Nowo Budowa-
nych Konstrukcjach Mostow i Drog, opracowywany na zlecenie GDDP
przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mosto-
wych tom 5.5 - wydany przez GDDP.

Zatacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Gen. Dyrektora Drog Publicznych z dn.
03.01.1990r. ,,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do
konstrukcji mostowych. Wymagania techniczne wykonania i odbioru be-
tonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych (WTW)”, Studia
1 materialy IBDiM, Zeszyt32, Warszawa 1990. ,,Wytyczne badan wiasci-
wosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach”, IBDiM, War-
szawa 1992.

Instrukcje producenta i §wiadectwo dopuszczenia materiatow do stosowa-
nia w budownictwie komunikacyjnym, Aprobata IBDiM.
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INIEKCJA RYS ZYWICA POLIURETANOWA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru ro-
bot polegajacych na iniekcji rys w elementach konstrukcji betonowej lub zel-
betowej za pomocg zywic poliuretanowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
iniekcji rys w czasie naprawy betonu podpdr 1 ustroju no$nego i obejmuja:
e Przygotowanie rys do iniekcji - rozkucia brzegow wraz z ich oczyszcze-
niem,
Wykonanie odwiertow i odpylenie rysy,
Uszczelnienie (przesklepienie) rys do iniekciji,
Montaz pakerow,
Wykonanie iniekcji i reiniekcji,
Usunigcie pakerdw 1 wypelnienie otworow po nich,
Kontrolg skutecznos$ci wykonania iniekcji.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Rysa — przerwa ciagtosci materialu wystepujaca tylko w czesci prze-
kroju poprzecznego elementu betonowego.

1.4.2. Pekniecie — przerwa cigglo$ci materialu elementu w catym jego prze-
kroju poprzecznym, powodujaca rozdzielenie betonu w elemencie na dwie
czesci.

1.4.3. Iniekcja SredniociSnieniowa — metoda iniekcji, w ktorej stosowane ci-
$nienie robocze zawiera si¢ miedzy 0,8 1 8.0MPa; inickcja srednioci$nieniowa,
wykorzystujagcg wentyle powierzchniowe (naklejane), stosuje si¢ do naprawy
rys 0 rozwarciu nie mniejszym niz 0,5mm. jak rowniez do wypehniania rys i
peknig¢ w konstrukcjach z betonu sprezonego lub zbrojonego pretami o duzym
zageszezeniu.

1.4.4. Iniekcja wysokociSnieniowa — metoda, w ktorej stosowane cisnienie
robocze przekracza 8.0MPa; iniekcje te stosuje si¢ w przypadku rys o matym
rozwarciu (0.1 — 0,3 mm) w betonach duzej wytrzymatosci.

1.4.5. Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — ciekty preparat, ktory po wypehie-
niu rysy lub peknigcia twardnieje, zespalajac rozdzielone czesci w monolit lub
stanowigc elastyczng skleine,
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1.4.6. Wentyl iniekcyjny (paker) —urzadzenie pozwalajace na wprowadzenie
kompozycji iniekcyjnych pod cisnieniem do rysy lub peknigcia w betonie.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sag zgodne z obowigzu-
jacymi odpowiednimi normami i specyfikacjg techniczng DM.00.00.00.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgod-
no$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wyma-
gania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania,
wg ST DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Do wykonania robét nalezy uzy¢ materiatlow posiadajacych Aprobate Tech-
niczng wydang przez I['TB. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynie-
rowi aktualne wyniki badan materiatdw wykonywanych przez producenta w
ramach nadzoru wewngtrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢ tych ma-
terialow do stosowania (data produkcji) 1 przechowywac je w odpowiednich
warunkach (okreslonych w Aprobacie). Kompozycja iniekcyjna na bazie zy-
wicy poliuretanowej powinna charakteryzowac si¢ nastepujacymi cechami:

e wodoszczelnosciag,

e dobrg przyczepnos$cig do podtoza betonowego,

e zdolnoscig twardnienia pod wptywem wilgoci w betonie 1 otoczeniu,

e clastycznoscia,

e latwg obrobka poprzez iniekcje lub wlewanie.
Za jako$¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegolowe
Materiat do wykonania iniekcji rys powinien gwarantowa¢ wykonanie iniek-
cji:
e uszczelniajacej (zamykajacej) przekroj wilgotnych rys.
Zaleca si¢ uzycie zywicy poliuretanowej, charakteryzujacej si¢ nastepujgcymi
wlasciwosciami:
e chtonnos$¢ wody < 28%,
e przyczepno$¢ do podloza betonowego > 0,5 MPa,
e clastyczno$¢ mierzong $rednica sworznia (przy przeginaniu na ktérym
warstwa o gr. 2mm nie wykazuje sladow peknie¢) < 4mm,
e nie przepuszczalnos¢ wody pod cisnieniem do 7 m stupa wody,
e 1-kompopnentowa, pozwalajgca na tatwe wlewanie lub wttaczanie,
e utwardzenie po < 24 godzinach oraz petna wytrzymatos¢ koncowa mak-
symalnie po 2 dniach.
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Zastosowane materialy muszg posiada¢ Aprobate¢ techniczng I'TB lub de-
klaracj¢ zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia do po-
wszechnego stosowania w budownictwie oraz spelnia¢ wymagania niniej-
szej Specyfikacji Technicznej.

2.3. Materialy uszczelniajace rysy — powinny zapewni¢ ,.kompatybilno$¢"
materialu iniekcyjnego 1 zaprawy uszczelniajace;.

2.4.Pakery iniekcyjne

Pakery (osadzane w wywierconych otworach) o srednicy 12mm stosuje si¢ do
iniektowania rys wilgotnych. Do iniektowania rys o matej rozwartosci nalezy
uzywac¢ pakerow naklejanych. Pakery naklejane przykleja si¢ bezposrednio
nad rysg. na podtozu suchym 1 wytrzymatym. Spod pakera musi petng po-
wierzchnig przylega¢ do betonowego podloza.

2.5. Srodki czyszczace

Narzedzia 1 maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu specjalnych srodkow czysz-
czacych - rozpuszczalnikow przewidzianych dla okreslonej zywicy iniekcyj-
nej.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM. 00.00.00.
Do wykonania iniekcji stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta materialow oraz sprzet ogolnobudowlany zaakceptowany przez In-
zyniera. Dla kontroli procesu technologicznego 1 wykonywanych prac, Wyko-
nawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robot, Wy-
konawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas ro-
bot posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru tem-
peratury powietrza i podtoza betonowego. Wybor sprzgtu i narzedzi do prac
iniekcyjnych nalezy do Wykonawcy. Pompa do ttoczenia kompozycji iniek-
cyjnej powinna zapewnia¢ mozliwos¢ sterowania wielko$cig cisnienia iniektu.
Powinna ona ttoczy¢ kompozycje w sposob rownomierny bez gwattownych
zmian ci$nienia. Sprzgt oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnego,
przy cisnieniu roboczym iniektu do 10MPa, nie powinna wykazywa¢ zadnych
przeciekdw kompozycji.
Sprzet, maszyny i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakoscio-
wych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane 1 niedopuszczone do robot.
3.2. Niezbedny sprzet do wykonania iniekcji
3.2.1. Reczne urzadzenie ttokowe do iniekcji nisko 1 Srednioci$nieniowe; :

e pompka iniekcyjna,

e w3z iniekcyjny z koncowka.
3.2.2. Pakery iniekcyjne stalowe @ 12mm x 70mm (krotkie) lub 12mm x
115mm (diugie)
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3.2.3. Wolnoobrotowe mieszadto o maks. 360 obrotow/min.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wyma-
gania ogolne".

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi zaak-
ceptowanymi przez Inzyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem
1 mrozem. Sktadowanie materialéw musi réwniez spetniac¢ te warunki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST DM. 00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt 5. Wykonawca robot winien posiada¢ udokumentowane do§wiad-
czenie w wykonywaniu iniekcji.

Przed przystagpieniem do prac Wykonawca 1 Inzynier dokonaja niezbednych
ustalen technologicznych.

Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy sporzadzi¢ protokot, w kto-
rym powinny by¢ ujete nastgpujgce dane:

warunki pogodowe podczas wykonywania robot,

stan brzegdw rys, (wilgo¢, woda),

temperatura konstrukcji 1 materiatu iniekcyjnego,

rysunki z przebiegiem rys 1 usytuowaniem ponumerowanych pakerow,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

zuzycie materialu na kazdy paker z zapisem ci$nienia wttaczania,
zuzycie materialu na kazda ryse,

pozostato$ci materialu — odpady,

szczegolne zdarzenia, np. duze zuzycie materialoéw, gwattowne zmiany
ci$nienia wg manometru pompy, itd.

Protokot z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materia-
tow.

5.2. Przygotowanie rys do iniekcji pompa wysokocisnieniowg

Brzegi rys nalezy rozku¢ w ksztatt litery V pozbywajac si¢ luznych 1 skorodo-
wanych czesci betonu. Szczotka druciang lub za pomocg szlifierki doktadnie
wyczysci¢ powierzchnie w sgsiedztwie szczeliny tzn. 3-4 cm po obu stronach.

5.3. Wykonanie odwiertow i odpylenie rysy

Odwierty pod pakery nalezy wykona¢ z dwoch stron rysy naprzemiennie, pod
katem 45° do powierzchni belki, w siatce o boku 20-25cm, co powinno zapew-
ni¢ drozno$¢ miedzy otworem z pakerem i rysg. Po wykonaniu wszystkich od-
wiertow kazdej rysy, w celu wyeliminowania zatkania rysy przez pyly z wier-
cenia, kazdy otwoér nalezy przedmuchaé sprezonym powietrzem. Jest to tez
kontrola droznosci, gdyz z rysy powinien wydobywac si¢ strumien powietrza.
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5.4. Uszczelnienie (przesklepienie) rys do iniekcji

Powstatg podczas przygotowania rysy jak w pkt 5.2. przestrzen w ksztalcie
wypetni¢ szczelnie zaprawg szybkowigzaca w taki sposob, by podawany pod
ci$nieniem iniekt nie wyptywat z rysy, co nie tylko zwieksza zuzycie iniektu 1
wydtuza czas robot, ale 1 moze spowodowac zte wykonanie naprawy. Po na-
niesieniu, powierzchnia zaprawy powinna mie¢ regularny, liniowy ksztalt.
Czas wigzania zapraw wynosi ok. 24 godzin, w zalezno$ci od chtonnosci pod-
toza 1 warunkéw atmosferycznych.

5.5. Montaz pakerow wiertniczych

Pakery wiertnicze nalezy wprowadzi¢ do wywierconych otworow i rozprezy¢
gumowg uszczelke. Pakery nie mogg mie¢ w czasie montazu zaworéw zwrot-
nych (kalamitek), aby podczas iniektowania umozliwiaty wyptyw powietrza z
rysy 1 stanowily kontrole przeptywu materiatu.

5.6. Przygotowanie rys do iniekcji niskociSnieniowej i naklejenie pakerow
Brzegi rys nalezy oczysci€, np. szczotka druciang lub przez szlifowanie w
miejscu naklejania pakerow, wybierajac takie miejsce, ktore nie jest zbyt
zniszczone. Nastepnie nalezy osadzi¢ preciki stalowe pakera w rysie po czym
klejem nalezy przyklei¢ pakery w miejscu rysy w odstgpie okoto 25 cm po
dtugosci rysy. Po stwardnieniu kleju pod pakerami wyciagnac¢ stalowe preciki
udraznigjac otwory w kleju i umozliwiajace wprowadzenie do rysy iniektu.
Dalsza operacja przygotowania 1 uszczelnienia rysy powinna przebiegac jak w
punkcie 5.2 1 5.4, z tym, ze zaprawa uszczelniajagca musi pokrywac kolnierze
pakeréw naklejanych.

5.7. Wykonanie iniekcji
Przed przystapieniem do iniektowania nalezy:
e sprawdzi¢ dziatanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, odprowadza-
jac go do osobnego pojemnika,
e po sprawdzeniu opakowan, otworzy¢ i przygotowac¢ materiat iniekcyjny
wskazan producenta na opakowaniu zywicy,
e zamontowac¢ zawor zwrotny (kalamitke) w pakerze na najnizszym po-
ziomie dla rysy pionowej, a dla rysy poziomej w skrajnym.
Po podiaczeniu do tego pakera koncowki pistoletu pompy iniekcyjnej, iniekcje
nalezy rozpocza¢ przy niskim ci$nieniu ptynnie przechodzac do docelowego
(10 do 200 barow, w zalezno$ci od wytrzymatosci konstrukcji na $ciskanie).
Iniekcje nalezy zakonczy¢ w chwili wyptywu iniektu z wyzej potozonego pa-
kera — kontrolnego w stosunku do pakera ,,pracujacego". Po zamontowaniu
zaworu zwrotnego iniektowanie nalezy rozpocza¢ na pakerze kontrolnym.
Czynnosci sg powtarzane do zamontowania zaworu zwrotnego w ostatnim pa-
kerze przy rysie.
Po zakonczeniu iniektowania rysy (przed uptywem czasu obrobki iniektu) na-
lezy wykona¢ reiniekcje, tzn. powtorzy¢ wszystkie czynnosci jw. Reiniekcja
ma na celu uzupehienie ewentualnych strat materiatu iniekcyjnego wskutek
jego penetracji w rozgalezienia rys lub porach betonu.
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Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej nalezy usuna¢ pakery, a otwory lub
powierzchniowe uszkodzenia betonu naprawi¢ zgodnie z przyjetym systemem
naprawczvm dla catego ustroju, np. szybkowigzagcym cementem.

UWAGA:

1. Proces iniektowania powinien by¢ przeprowadzony z duza ostroznoscia
przy regulacji ci$nienia. Przy gwattownej zmianie ci$nienia na manome-
trze, proces iniektowania nalezy przerwac i rozpocza¢ od nowa od mini-
malnego

2. ci$nienia. W razie potrzeby nalezy zrezygnowac z iniektowania pompg in-
iekcyjna, a roboty prowadzi¢ iniektorami z maltym ci§nieniem,

3. Zasady wykonania iniekcji przez pakery naklejane sg takie same jak dla
wyzej opisanych pakeréw wiertniczych. Roznica tkwi w cisnieniu podawa-
nia iniektu.

5.8. Czyszczenie sprzetu

Po zakonczeniu iniektowania a przed zakonczeniem czasu obrobki materiatu
iniekcyjnego nalezy dokona¢ czyszczenia sprzg¢tu do iniektowania z uzyciem
rozpuszczalnika.

5.9. Utylizacja odpadow i opakowan
Opakowania po matenale iniekcyjnym oraz resztki materiatu nalezy zutylizo-
wac zgodnie ze wskazéwkami producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola i odbioér robot oraz kontrola jakosci materiatow powinna by¢ prze-
prowadzona zgodnie z zasadami ogdélnymi podanymi w ST DM.0O0.00.00
,»Wymagania ogdlne".

Kontrole wytwarzania materiatow prowadzi producent w ramach nadzoru we-
wnetrznego. Kontrole w zakresie odno$nych wymagan, w ramach nadzoru ze-
wnetrznego, prowadzi I'TB lub upowazniona przez ITB instytucja.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wyko-
naweca.

Przed przystagpieniem do roboét Wykonawca zobowigzany jest przedstawic In-
zynierowi do akceptacji aktualne §wiadectwa badah materialdéw podstawo-
wych wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta (ate-
sty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materialow.

6.3. Badania w trakcie robot

W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciggly kontrolowa¢ warunki at-
mosferyczne.



34

Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokoét
wg p.5.1.
Zapisy w protokole podlegaja zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich
jest warunkiem przystapienia do nastepnego etapu robot.
Prace iniekcyjne powinny podlega¢ stalemu nadzorowi 1 kontroli. Kontroli
podlegaja:

e materiat (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

e sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

e obrobka i1 wykonanie prac.

¢ udokumentowana kompetencja oséb wykonujacych prace iniekcyjne.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Przed przystapieniem do wttaczania iniektu, Wykonawca obowigzany jest do-

kona¢ kontroli drozno$ci szczeliny pomigdzy sgsiednimi wentylami przy uzy-

ciu sprezonego powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6MPa. W przy-

padku braku droznos$ci nalezy zamontowac¢ dodatkowy wentyl (paker).

Podstawg oceny wykonanych prac sg dane zawarte w dokumentacji robocze;j

oraz wizualne sprawdzenie wypetnienia rys lub peknig¢ kompozycja po usu-

nigciu masy powierzchniowego uszczelnienia rys. W przypadku stwierdzenia

nieprawidlowosci przebiegu prac takich jak:

- zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci, objetos¢ kompozycji
iniekcyjnej wttoczonej do wentyla;

- widoczne po zdjeciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub
peknie¢ nie wypetnione kompozycja;

- nie pojawienie si¢ kompozycji w sgsiednim , otwartym pakerze;

- nieprzewidziana przerwa w prowadzeniu iniekcji;

- zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia
prac;

- zbyt niskie ci$nienie koncowe wttaczanej kompozycji;

- inne czynniki majace wptyw na jakos¢ wykonanych prac iniekcyjnych.

Inzynier moze zazada¢ wykonania na koszt Wykonawcy odwiertow kontrol-
nych we wskazanych przez siebie miejscach, przy uzyciu wiertta koronko-
wego o $rednicy nie mniejszej niz 60mm i pobranie probek betonu o dlugosci
nie mniejszej niz 20 cm lub réwnej grubosci naprawianego elementu. O jako-
Sci prac iniekcyjnych §wiadczy w takim przypadku stopien wypetnienia kom-
pozycja rysy lub pekniecia w wycigte] probce oraz postaé zniszczenia probki
przy Sciskaniu.

Stopien wypelnienia rysy lub pekniecia, mierzony jako stosunek dtugosci od-
cinkow szczeliny wypelionych kompozycja(cm) do catkowitej dtugosci skle-
iny, widocznej na pobocznicy 1 podstawach probki walcowej(cm) nie powi-
nien by¢ mniejszy niz 85%. Zniszczenie probki przy $ciskaniu powinno nastg-
pi¢ w betonie, a nie w skleinie.
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7.0BMIAR ROBOT

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w metrach biezacych zainiekto-
wanej rysy, przy uwzglednieniu faktycznych ilo$ci wttoczonego preparatu.
Obmiar robot odbywa si¢ w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00.

8.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace:
e przygotowanie powierzchni rys,
e wykonanie iniekcji.

8.3. Odbiory po zakonczeniu robot
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw 1 badan z
biezacej kontroli materialéw 1 robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
ogledzin, pomiaréw 1 wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wyko-
nawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupeiniajgcych ba-
dan i pomiarow wtedy gdy:
e zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza
specyfikacja.
¢ istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci ba-
dan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki po-
twierdza watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier
ustali zakres wykonania robot poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za
niemajgcg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ za-
kres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne warunki platnosci

Platno$¢ za metr zainiektowanej rysy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem
1 oceng jako$ci robot na podstawie wynikéw pomiardow 1 badali laboratoryj-
nych, z ewentualnymi potragceniami.

9.2. Szczegolowe warunki platnosci
Cena jednostkowa wykonania iniekcji wg technologii przyjetej przez Wyko-
nawce 1 zaakceptowanej przez Zamawiajacego, obejmuje: prace pomiarowe,
oznakowanie robdt, dostarczenie materiatow, wykonanie robdt wg zakresu w
p. 1.3. oczyszczenie stanowisk pracy 1 usuniecie bedgcych wtasnoscig Wyko-
nawcy materialow poza pas drogowy.

9.3. Szczegolowy zakres robdt objetych platnoscia
Nalezy przyja¢ wg przedmiaru robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-86/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.

BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Prace iniekcyjne w budownictwie
wodnym. Ogolne zasady i warunki techniczne iniekcji.

PN-87/C-89085 | Zywice epoksydowe. Metody badan.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

e \Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw zarysowanych kon-
strukcji betonowych za pomoca iniekcji cisnieniowej przy uzyciu kompo-
zycji epoksydowej, WTW 3M/91. GDDP. Warszawa 1991

e Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epok-
sydowg za pomocg iniekcji cisnieniowej, IBDiM. Seria 1. Zeszyt 35, 1991

e Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycja epok-
sydowg za pomocg iniekcji sredniocisnieniowej (0,8 — 8,0 MPa), IBDIM,
Seria |, Zeszyt 38, 1992

e Wymagania 1 zalecenia dotyczagce wykonywania betonow do konstrukcji
mostowych, GDDP, styczen 1990 Vademecum biezgcego utrzymania i od-
nowy drog. obiektow mostowych tom 5.6 — wyd. przez GDDP.

e Karty techniczne zastosowanych wyrobow oraz ich aprobaty techniczne
IBDiM lub ITB.
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WYKONANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH NA BETONIE
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru ro-
bot polegajacych na zabezpieczeniu przed korozjg betonu w oczyszczalni $cie-
kow.

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetar-
gowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie
1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wykonywaniu powtoki antykorozyjnej 1 obejmuja:
e przygotowanie podloza — suche, nosne, czyste, szorstkie, wolne od oleju
1 thuszczu
e wykonanie zywicznej, antykorozyjnej powtoki ochronnej naktadane;
technikami malarskimi na $cianach,
e nalozenie zaprawy na odpowiednich elementach konstrukcji oczysz-
czalni sciekow.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Antykorozyjna powloka ochronna w oczyszczalniach sciekow — zy-
wiczna powloka ochronna, chronigca stal 1 beton przed dzialaniem czynnikow
chemikaliow, a w szczegdlnosci dziataniem gnojowicy, Sciekdw bytowych 1
kwasow fermentacyjnych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzu-
jacymi odpowiednimi normami 1 szczegOtowa specyfikacja techniczng
DM.00.00.00.

1.5.0golne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgod-
nos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wyma-
gania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania
Wymagania ogolne dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
wg ST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
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Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ materiatow posiadajacych Krajowag Deklara-
cje Wiasciwosci Uzytkowych. Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ In-
zynierowi aktualne wyniki badan materiatbw wykonywanych przez produ-
centa w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydatnos¢
tych materiatow do stosowania (data produkcji) 1 przechowywac je w odpo-
wiednich warunkach (okreslonych w Karcie Technicznej lub Aprobacie). Po-
wloka antykorozyjna zabezpieczajaca oczyszczalnie Sciekdéw powinna charak-
teryzowac si¢ nastepujagcymi cechami:

e bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza stalowego 1 betonowego,

e odpornos$cig na dziatanie chemikaliéw 1 Sciekéw bytowych,

e wysoka odpornos$cig na $cieranie,

e clastycznoS$cig 1 wytrzymato$cig na rozcigganie.
Za jako$¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegolowe
Zaleca si¢ uzycie zywicy epoksydowej, charakteryzujacej si¢ nastgpujgcymi
wlasciwosciami:
e przyczepno$¢ powtoki do stali 1 betonu jest > 1,5MPa,
wytrzymatos¢ na rozcigganie > 5,0MPa,
wzgledne wydtuzenie przy maksymalnym naprezeniu > 20 %,
Opor dyfuzyjny wobec pary wodnej Sq = 5-50 m
Odpornos$¢ na Scieranie po 1000 cykli <2000 mg
Zdolnos¢ mostkowania rys > 300um

Wykonawca moze zastosowac inne materialy pod warunkiem uzyskania
akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru. Zastosowane materialy mu-
szg posiada¢ Krajowa Deklaracje Wlasciwosci Uzytkowych do powszech-
nego stosowania w budownictwie oraz spelnia¢ wymagania niniejszej Spe-
cyfikacji Technicznej.

2.3. SrodkKi czyszczace

Narzedzia 1 maszyny nalezy czys$ci¢ przy uzyciu specjalnych srodkow czysz-
czacych - rozpuszczalnikow przewidzianych dla okreslonej zywicy w jej Kar-
cie Technicznej.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dot. sprzetu podano w ST DM. 00.00.00

Do wykonania antykorozyjnej powtoki ochronnej stali 1 betondw w oczysz-
czalni $ciekOw stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez produ-
centa materiatlow oraz sprzet ogolnobudowlany zaakceptowany przez Inzy-
niera. Dla kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac Wyko-
nawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robot, wy-
konawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, oraz posiadac
do dyspozycji wilgotnosSciomierz i termometry do pomiaru temperatury powie-
trza 1 podtoza betonowego.
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Sprzet, maszyny i1 narzgdzia niegwarantujace zachowania wymagan jakoscio-
wych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Niezbedny sprzet do wykonania przedmiotowych powlok
e pedzel lub walek,
¢ wolnoobrotowe mieszadto maks. 400 obrotow/minute.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogoblne wymagania dot. transportu podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi zaak-
ceptowanymi przez Inzyniera pod warunkiem zabezpieczenia przed deszczem
lub mrozem. Sktadowanie materiatbw musi rowniez spetnia¢ te warunki.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot
Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST DM. 00.00.00 ,,Wymagania
Ogo6lne” pkt 5. Wykonawca robot winien posiada¢ udokumentowane doswiad-
czenie w wykonywaniu antykorozyjnych powtok ochronnych.
Przed przystagpieniem do prac Wykonawca 1 Inzynier dokonaja niezbednych
ustalen technologicznych. Podczas wykonywania prac zwigzanych z utwar-
dzeniem powtoki nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinny by¢ ujete na-
stepujace dane:

e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan podioza,
temperatura podtoza i otoczenia oraz materiatu,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
zuzycie materiatu na m?,

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ suche. Ponadto musi by¢ czyste, szorstkie, wolne od
oleju 1 thuszczu. Powierzchnie gtadkie, glazurowane 1 pokryte mleczkiem ce-
mentowym, nalezy wczesniej podda¢ obrobce strumieniowo-Sciernej, czyli:
piaskowaniu.

5.3. Wykonanie powloki malarskiej

W trakcie naktadania preparatu za pomocg watka lub szczotki nie nalezy two-
rzy¢ katuz i zastoisk. W strefie gazowej komory (strefa ruchomego zwierciadla
$ciekow o szerokosci 1,50m od gory plaszcza i powierzchnia dachu) nalezy
wykona¢ 3 krotng powloke zachowujac zuzycie minimum 0,4kg/m?/1 war-
stwe. Ponizej strefy ruchomego zwierciadta §ciekdw 1 na dnie nalezy wykonac
2 warstwy przy zuzyciu 0,4 kg/m?/ 1 warstwe.

Powtloki ochronne powinny by¢ wykonywane przez doskonale wykwalifiko-
wane firmy wykonawcze, posiadajace odpowiedni specjalistyczny sprzet oraz
duze dos§wiadczenie.



40

5.4. Czyszczenie sprzetu
Po zakonczeniu naktadania powtok ochronnych nalezy dokona¢ czyszczenia
sprzetu poprzez przemycie rozpuszczalnikiem.

5.5. Utylizacja odpadow i opakowan
Opakowania po materiale Zywicznym oraz resztki materialu nalezy zutylizo-
wac zgodnie ze wskazowkami producenta materiatu warunkéw ogoélnych ST.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola 1 odbior robdt oraz kontrola jako$ci materialdéw powinna by¢ prze-
prowadzona zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST DM.00.00.00.
,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnos$ci odpowiada Wyko-
nawca.

Przed przystapieniem do robdt wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ In-
zynierowl do akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatow podstawo-
wych wykonywanych w ramach nadzoru wewngtrznego przez producenta (ate-
sty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty
produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materialow.

6.3. Badania w trakcie robot
W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciggly kontrolowa¢ warunki at-
mosferyczne.
Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokot
wg p.5.1.
Zapisy w protokole podlegaja zatwierdzaniu przez Inzyniera. Akceptacja ich
jest warunkiem przystgpienia do nastepnego etapu robot.
Prace wykonawcze powinny podlega¢ stalemu nadzorowi 1 kontroli. Kontroli
podlegaja:

e material (opakowania, termin przydatnosci do uzycia),

e sprzet w zakresie sprawnosci technicznej,

e obrobka 1 wykonanie prac.

e udokumentowana kompetencja oséb wykonujacych powtoke.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Jako$¢ wykonanej powtoki antykorozyjnej nalezy sprawdzi¢ po czasie zakon-
czenia jej catkowitego wysychania i utwardzenia poprzez badanie np. grubosci
natozonej powtoki, jej przyczepnosci do podtoza, itp.. Jezeli wszystkie wyniki
badan zmieszcza si¢ w normie to znaczy, ze powtoka zostata wykonana pra-
widlowo.
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7.0OBMIAR ROBOT

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w metrach kwadratowych wyko-
nanej powtoki antykorozyjnej. Obmiar rob6t odbywa si¢ w obecnosci Inzy-
niera i wymaga jego akceptacji.

8.ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00.
8.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastepujace prace:
e przygotowane podtoze — po piaskowaniu,
e kontrola zuzycia materiatu na poszczeg6lne cykle aplikacji

8.3. Odbiory po zakonczeniu robot (po stwardnieniu calej powloki
ochronnej)
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw 1 badan z
biezacej kontroli materialéw 1 robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
ogledzin, pomiaréw 1 wynikéw badan Wykonawcy. Inzynier zleci Wyko-
nawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupethiajacych ba-
dan 1 pomiarow wtedy gdy:
e zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg
specyfikacja.
e istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci ba-
dan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki po-
twierdza watpliwosci Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wad Inzynier
ustali zakres wykonania robot poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wade za
niemajacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ za-
kres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca
wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne warunki platnosci

Platnos$¢ za metr kwadratowy nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i1 oceng
jakosci robot na podstawie wynikow pomiaréw 1 badali laboratoryjnych, z
ewentualnymi potrgceniami.

9.2. Szczegolowe warunki platnosci

Cena jednostkowa wykonania powtoki wg technologii przyjetej przez Wyko-
nawce 1 zaakceptowanej przez Zamawiajacego, obejmuje: dostarczenie mate-
riatbw oraz wykonanie robot wg zakresu w p. 1.3., oczyszczenie stanowisk
pracy i usunig¢cie bedacych wlasno$ciag wykonawcy materiatow i sprzetu.

9.3. Szczegolowy zakres robot objetych platnoscia
Wg Przedmiaru Robot.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B01800

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

PN-86/B-01806

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady
uzytkowania i konserwacji.

PN-81/C-89034

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymato$ciowych przy
statycznym rozcigganiu.
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WYPELNIENIE SZCZELIN DYLATACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem dylatacji poziomej lub
pionowej w konstrukcjach betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kon-
traktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnoS$ci
umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie dylatacji poziomej lub pionowe;j
pomiedzy elementami konstrukcji lub fundamentu, w sposéb umozliwiajacych
przenoszenie wzajemnych przemieszczen przylegajacych do siebie elementow
konstrukcyjnych bez przenoszenia obcigzen (napr¢zen) na poszczegodlne ele-
menty 1 w szczegbdlnosci obejmuja:

e przygotowanie szczeliny (dylatacji),

e montaz odpowiednio szerokiego okragltego profilu (sznura dylatacyj-
nego) z pianki PE oraz gruntowanie $cianek bocznych dylataciji,

e wbudowanie elastycznej masy uszczelniajace;,

e pielegnacja wykonanego uszczelnienia,

e naklejenie tasmy dylatacyjnej na wykonane uszczelnienie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowied-
nimi normami.

1.4.1. Dylatacja — szczelina umozliwiajaca niezalezng prace elementéw kon-
strukcyjnych (eliminuje przekazywanie napr¢zen miedzy poszczeg6lnymi ele-
mentami konstrukcji),

1.4.2. Sznur dylatacyjny — okragty profil z pianki polietylenowej o zamknig-
tych porach, wypetniajacy szczeling dylatacyjng, zapewniajacy nalezyte (jedy-
nie dwustronne) przyleganie masy dylatacyjnej do Scianek szczeliny,

1.4.3. Warstwa gruntujaca — zywiczna powtoka wzmacniajaca podtoze 1
zwigkszajaca przyczepnos¢ elastycznego materiatu wypetniajagcego dylatacje
do $cianek bocznych szczeliny,

1.4.4. Material wypelniajacy dylatacje — elastyczna masa na bazie poliureta-
now, eliminujaca przenoszenie odksztatcen i1 naprezen pomiedzy sasiadujg-
cymi elementami konstrukcyjnymi.
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1.4.4. Tasma dylatacyjna — pas poliestrowej tkaniny pokrytej w centralnej
czesci laminowanym PCV, ktory po przyklejeniu brzegdw elastycznym klejem
epoksydowym stanowi ochrong i uszczelnienie dylatacji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow 1
wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, ST
oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania

Do wykonania robdt nalezy uzy¢ materiatow posiadajacych deklaracje zgod-
nos$ci z aprobatg techniczna lub normg. Wykonawca zobowigzany jest przed-
stawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych przez
producenta w ramach nadzoru wewngtrznego (atesty) oraz sprawdzi¢ przydat-
nos¢ tych materialéw do stosowania (data produkcji) 1 przechowywac je w od-
powiednich warunkach (okreslonych w karcie technicznej). Elastyczna kom-
pozycja na bazie poliuretanu stanowigca wypehienie dylatacji powinna cha-
rakteryzowac si¢ nastgpujagcymi cechami:

elastycznoscia,

dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego,

duza wytrzymatoscig na rozcigganie,

duzym wydtuzeniem przy zerwaniu,

dtugi czas mozliwej obrobki,

wytrzymatoscig na niskie 1 wysokie temperatury,

odpornos$cig na UV, liczne chemikalia 1 $cieki,

mozliwos$¢ stosowania rowniez w niskich temperaturach,
e odpowiednig twardoscig 1 krotkim czasem twardnienia.

Za jakos¢ wbudowanych materialow odpowiada Wykonawca.

2.2. Wymagania szczegolowe

Do wypehienia ztaczy dylatacyjnych poziomych i pionowych nalezy stoso-
wac elastyczne masy wprowadzane w przekrdj poprzeczny dylatacji metoda
szpachlowania lub przy pomocy pistoletu. Materialy uzyte do wypetnienia dy-
latacji posiada¢ nastepujace whasciwosci:

czas mozliwej obrobki w temp. + 20°C > 60 minut,

czas twardnienia w temp. + 20°C ok. 24 godziny,
wytrzymato$¢ na rozcigganie > 0,9 MPa,

wydluzenie przy zerwaniu minimum 300%,

odpornos¢ na temperatury od -40°C do + 70°C,
przyczepno$¢ do betonu > 0,5 MPa,

twardo$¢ Shore’a w temp. + 20°C > 20,

odporno$¢ na wodg, $cieki oraz rozcienczone chemikalia,
temperatura obrobki juz od +5°C.
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Celem zamknigcia szczeliny dylatacyjnej od gory nalezy przyklei¢ wzdluz
trasy jej przebiegu elastyczng taSme uszczelniajaca, ktoérej osnowa jest wiok-
nina poliestrowa pokryta (z wyjatkiem brzegéw tasmy) laminowanym PCV.
Klej uzyty do przytwierdzenia brzegéow tasmy do betonu musi by¢ dwusktad-
nikowy (gwarantowa¢ wigzanie 1 twardnienie niezaleznie od warunkow ze-
wnetrznych), oparty o zywice epoksydowe 1 zapewniaé elastycznos$¢ potacze-
nia. Tasma dylatacyjna winna spetnia¢ nast¢gpujgce wymagania:

Baza - kompozyt (poliester, migkkie PCW)
Szerokos¢ tasmy -40 cm

Wydhuzenie przy zerwaniu - 200%

Wytrzymatlo$¢ na rozcigganie - 8 N/mm?

Odporno$é¢ termiczna - do +80°C

2.3. W dokumentacji przyjeto nastepujace rozwigzanie dla dylatacji po-

mi¢dzy elementami betonowymi:

e szczelina szerokoS$ci ok. 10mm, wypelniona okragtym profilem z pianki
PE na glebokos¢ 15 mm,

e Scianki boczne dylatacji zagruntowane np. zywicg epoksydowa, najle-
piej o podwyzszonej odpornosci na wilgotne podtoze,

e zamknigcie dylatacji jednosktadnikowa, elastyczng masg na bazie poliu-
retanu,

Zastosowane materialy musza posiada¢ deklaracje zgodnosci z odpowied-
nim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budow-
nictwie oraz spelnia¢ wymagania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

2.4. Srodki czyszczace
Narzedzia 1 maszyny nalezy czys$ci¢ przy uzyciu specjalnych srodkow czysz-
czacych - rozpuszczalnikow przewidzianych dla okreslonej masy dylatacyjnej
np. rozcienczalnik AX.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania

Do wykonania iniekcji stosuje si¢ specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta materialow oraz sprzgt ogélnobudowlany zaakceptowany przez In-
zyniera. Dla kontroli procesu technologicznego 1 wykonywanych prac, Wyko-
nawca winien posiada¢ podstawowy sprzet laboratoryjny. Podczas robot, Wy-
konawca zobowigzany jest kontrolowa¢ warunki atmosferyczne, a podczas ro-
bét posiada¢ do dyspozycji wilgotnosciomierz i termometry do pomiaru tem-
peratury powietrza i1 podtoza betonowego. Wybor sprzetu 1 narzedzi do prac
uszczelniajacych dylatacji nalezy do Wykonawcy. Sprzet, maszyny 1 narz¢dzia
nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT
Transport materiatdw dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asorty-
mentu robot pod wzgledem moznosci utozenia i umocowania tadunku, w spo-
sob zabezpieczajacy przed opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i zawil-
goceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w
suchych pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 8°C. Przestrzegaé na-
lezy wszystkich wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegolnych
wyrobow.
Standardowy zastaw §rodkow transportu przedstawia si¢ nastepujaco :
Transport wewnetrzny :

® poziomy reczny

e pionowy wyciagiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewngetrzny:

e samochdd cigzarowy o tadownosci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania
Wykonawca robot winien posiada¢ udokumentowane doswiadczenie w wyko-
nywaniu tego typu uszczelnien dylatacji.
Przed przystagpieniem do prac Wykonawca 1 Inzynier dokonaja niezbednych
ustalen technologicznych.
Podczas wykonywania prac uszczelniajacych nalezy sporzadzi¢ protokot, w
ktorym powinny by¢ ujete nastepujace dane:

e warunki pogodowe podczas wykonywania robot,
stan brzegéw dylatacji, (wilgo¢, woda),
temperatura konstrukcji 1 materiatu wypeltnienia dylatacji,
informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,
zuzycie materiatu na kazda dylatacje,

e pozostatosci materiatu — odpady.
Protokot z prac uszczelniajacych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu mate-
rialow.

5.2. Przygotowanie szczeliny

Szczeliny (dylatacje) nalezy uformowac 1 wyprofilowaé przy uzyciu materia-
tow PCC.

5.3. Wbudowanie materialu wypelniajacego i uszczelniajacego

e Powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane tzn.
suche, czyste, nosne 1 wolne od zanieczyszczen mleczkiem cemento-
wym, tynkiem.

e Uszkodzone powierzchni¢ nalezy naprawic¢, waskie poszerzyc,

e Napltyw wody nalezy zahamowa¢ poprzez zastosowanie szybkowigza-
cej zaprawy cementowej lub pianki poliuretanowej,

o W przekroj poprzeczny szczeliny wprowadzamy okragly sznur dylata-
cyjny z pianki PE, o $rednicy o 30% wigkszej od szerokosci szczeliny,
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e Powierzchnie boczne szczeliny nad sznurem dylatacyjnym gruntujemy
materiatem zywicznym,

e Szczeling wypelniamy kitem poliuretanowym, po wczesniejszym
wstepnym zwigzaniu materialu gruntujgcego (czas na wypeinienie to ok.
2 godziny),

e Do uszczelniania mozna przystapi¢ po przeprowadzonej inspekcji i po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera,

e Materialy uszczelniajace nalezy wbudowywac w okresie bezdeszczowe]
pogody, przy temperaturze powietrza + 5°C do + 35°C, o ile nie prze-
widziano inaczej w instrukcji producenta.

Wzdluz trasy dylatacji przyklei¢ brzegi tasmy za pomoca elastycznego, dwu-
sktadnikowego kleju epoksydowego, ktorym nalezy rowniez pokry¢ gorng po-
wierzchnie tasmy. Klej posypac piecowo suszonym piaskiem kwarcowym o
uziarnieniu 0,2 — 0,7 mm w ilo$ci 2,5 — 3,0 kg/m?. Po zakofczeniu procesu
wigzania 1 twardnienia zywicy piasek usungc.

5.4. Pielegnacja wykonanego wypelnienia dylatacji

Pielegnacja wykonanego wypetienia dylatacji powinna trwac¢ w temperaturze
+ 20°C przynajmniej przez 24 godziny od chwili wypehienia dylatacji ela-
styczng masg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonawca, przed przystgpieniem do wykonania szczeliny dylatacyjnej, po-
winien umozliwi¢ Inzynierowi sprawdzenie i zbadanie nastepujgcych elemen-
tow robot:
e jakosci materialow do wbudowania,
e stan 1 doktadno$¢ wykonania rowka na materiat uszczelniajacy, przed
wbudowaniem materiatu uszczelniajacego,
e sposob utozenia materialu wypetniajacego dylatacje,
o prawidlowos¢ przyklejenia tasmy dylatacyjnej i1 pokrycie jej po-
wierzchni piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest Imb wykonanego uszczelnienia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz odbiory czes$ciowe,
koncowe 1 ostateczne nalezy przeprowadzi¢ wedlug zasad ogdlnych.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.0godlne warunki platnosci

9.2.Wedlug umowy zawartej z Zamawiajacym.

9.3.Szczegolowe warunki platnosci
Cena obejmuje zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji, wykonanie ro-
bot wymienionych w punkcie 1.1 niniejszej ST, koszt wykonania niezbgdnych
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badan, oczyszczenie stanowiska wraz z usuni¢ciem materialdow poza pas dro-
gowy. Platno$¢ za wykonanie catego uszczelnienia nast¢puje po obmiarze i
ocenie jakosciowe] wbudowanych materiatow oraz wykonanego uszczelnie-
nia.

9.4. Szczegolowy zakres robot objetych platnoscia
Szczegdlowy zakres robot objetych platnoscia nalezy przyja¢ wg przedmiaru
robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 175: 2002 Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania skutkow
zanurzania w ciektych chemikaliach.

PN-EN ISO 868: 2004 Tworzywa sztuczne i ebonit. Oznaczanie twardosci przy
wciskaniu z zastosowaniem twardosciomierza (twardo$é
Shore’a).

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzyma-

tosciowych przy statycznym rozcigganiu.

PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody badan. Oznaczanie gesto$ci
(masy witasciwej).

e Procedura IBDIM Nr TWm-24/97 Badanie czasu zachowania wlasciwosci
roboczych dla materiatow z zywic epoksydowych.

o Karty techniczne materiatéw: Harz EP 14 i Harz PUK 25,

e Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja
2000r w sprawie warunkow techniczny, jakim powinny odpowiadac dro-
gowe obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr
63.p0z.735)



